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Bei einer Drosselklappenstelleinheit mit einem eine 
schwenkbare Drosselklappe enthaltenden 
Drosselklappenstutzen (11) und einem Antriebsraum zum 
Aufnehmen eines elektrischen Antriebs fur die Drosselklappe 
(13) und eines elektrischen Anschlufisteckers (20) fur eine 
Steckverbindung zu einem Steuergerat, ist zur Reduzierung der 
Herstellungskosten unter Beibehaltung der Vielfalt 
kundenspezifischer Merkmale der Antriebsraum von einem 
Gehausemodul (12) umschlossen und der 
Drosselklappenstutzen (1 1) als separates Teil an dem 
Gehausemodul (12) angesetzt und daran befestigt (Fig. 2). 
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1 . Drosselklappenstelleinheit mit einem 
Drosselklappenstutzen (11), in dem eine eine Drosselklappe 
(13) tragende Drosselklappenwelle (14) drehbar gelagert ist, mit 
einem Antriebsraum zum Aufnehmen eines elektrischen 
Antriebs fur die Drosselklappenwelle (14) und eines 
elektrischen Anschlulisteckers (20) fur eine Steckverbindung zu 
einem Steuergerat, dadurch gekennzeichnet, dafl der 
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@) Drosselklappenstelleinheit 

(g) Bei einer Drosselklappenstelleinheit nnit efnenn eine 
schwenkbare Drosselklappe enthaltenden Drosseiklap- 
penstutzen (11) und einenn Antriebsraum zunn Aufneh- 
men eines elektrischen Antrlebs fur die Drosselklappe 
(13) und eines elektrischen AnschluBsteckers (20) fur eine 
Steckverbindung zu einem Steuergerat, ist zur Reduzie- 
rung der Herstellungskosten unter Beibehaltung der Viel- 
falt kundenspezifischer Merkmale der Antriebsraum von 
einem Gehausemodul (12) umschlossen und der Drossel- 
klappenstut2en (11) als separates Teil an dem Gehause- 
modul (12) angesetzt und daran befestigt (Fig. 2). 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

[00011 Dit-' lirfindung geht aus von einer Drosselklappen- 
stelleinhcil dcr iiii Oberbegriff des Anspruchs 1 definierten 
Gatiung. 

[0002] lici. eincr bekannten Drosselklappenstelieinheit 
diescr An (DH 195 25 510 Al), auch E-Gas-Steller ge- 
nannt, isl an dcin Drossclklappenstutzen, durch den ein Luft. 
Oder KrafisiolV-Luri-Cjcniisch fuhrender Gaskanal hindurch 
verlauli, cin Aniricbsraum ausgeformt, der mit. einem 
KunsisiolVdcckcI vcrschlossen ist und einen Antriebsmotor, 
ein diescn in'w dcr Drosselklappenwelle verbindendes Redu- 
ziergclricbc sowic cincn AnschluBstecker zum AnschlieBen 
der DrossclklLipjvnsicllcinhcit an ein elektrisches Steuerge- 
rat enihaU. Dcr AnschluBstecker ist dabei am Kunststoffdek- 
kcl ausgcbildci. Die Drossciklappcnstcllcinhcit wcistbcziig- 
lich des Durchincsscrs tics Drosselklappenstutzens und der 
Abmessungcn des Ilercsiigungsflansches am Drosselklap- 
penstulzcn sowie hinsichiiich dcr Ausbildung des AnschluB- 
steckers kundenspe/.ifische Mcrkinaie auf, so daB fur jeden 
Kunden spcziclle l -ertigungswerkzeuge vorgehalten werden 
mussen, die zuni lei I sehr aufwendig sind underheblich die 
Herslellkoslen fiir tlic Drosselklappenstelieinheit steigem. 
[00031 Man isl ilahcr bcrcils zu cineni Baukastensystem 
iibergegangcn, mil wclchcni niit cincr kleinen und einer gro- 
Ben Baureihe die jeweils mil zwci verschiedenen AnschluB- 
steckern angcboicn werden, gesiufic Durchmesservarianten 
des Drossclklappcnsiui/cns und dcr Flanschabmessungen 
angeboten werden und dainil das Cjros der kundenspezifi- 
schen Merkniale abgedeckl wird. loir jeden Typ einer Bau- 
reihe ist jedocli cin eigeiics Wcrkzcug crtorderlich. Ebenso 
nnuB fur jedc Sicckcrvarianie sowohl in der groBen als auch 
in der kleinen Baureihe ein eigcnes Werkzeug fur den 
Kunststoffdeckel crsielh werden. 

Voneilc der Erfindung 

[0004] Die erfindungsgcinaBe Drosselklappenstelieinheit 
hat den VoitciU daB durch ihren niodularen Aufbau fur jede 
Baureihe des Baukaslens nur ein einziges Gehausemodul er- 
forderlich ist, an das sich dann herstellerseitig der relativ 
einfache Drosselklappcnstutzen mit an die Kundenvorgabe 
angepaBter Durchmesser- und Flanschausfuhrung anbinden 
laBt. Der Drosselklappcnstutzen selbst kann dadurch so ge- 
staltet werden, daB niehrere Stutzendurchmesser mit einem 
einzigen Werkzeug abgcdeckt werden konnen. 
[0005] Durch die in den weiteren Anspriichen aufgefiihr- 
ten MaBnahnien sind vorteilhafte Weiterbildungen und Ver- 
besseningen der iin Anspruch 1 angegebenen Drosselklap- 
penstelieinheit nioglich. 

[0006] GemaB cincr bevorzugten Ausfiihrungsfomi der 
Erfindung ist der AnschluBstecker ebenfalls als separates 
Teil an das Gehausemodul angesetzt und an diesem befe- 
stigt. Dadurch kann herstellerseitig der AnschluBstecker in 
verschiedene Kundcnvorgaben abdeckenden Ausfiihrungen 
vorgefertigt und an dem Gehausemodul in gleicher Position 
angebracht werden. Die Steckerpins selbst konnen dabei 
uber eine Leilerplaltc, die fiir die Aufnahme verschiedener 
Steckervarianten prapariert ist, mit den weiteren notwendi- 
gen Kontaktstellen verbunden werden. 
[0007] GemaB eincr vorteilhaften Ausfiihrungsform der 
Erfindung ist in den Drossclklappenstutzen eine AnschluB- 
hutzc mit individucll angepaBter SchlauchanschluBgcomc- 
trie als separates Rohrstiick eingesetzt. Das als separates 
Teil aus Kunslstofi oder Metall gefertigte Rohrstiick kann in 
seiner SchlauchanschluBgeometrie leicht nach den Kunden- 


wunschen ausgestaltet und dann in den Drossclklappenstut- 
zen eingesetzt, z. B. eingepreBt oder eingcklebt, werden. 
[0008] GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Hrfind-jng wird der Drosselklappcnstutzen als StrangpreB- 

5 profil hergestellt. Dies hat den Vorteil der wesentlich gerin- 
geren Herstellungskosten gegeniiber dem bislang ange- 
wandten DruckguBverfahren, sowie den Vorteil der wesent- 
lich geringeren Werkzeug kosten. Die Strangprofilausfuh- 
rung eroffnet insbesondere auch die Moglichkeit, mehrere 

10 Drosselklappendurchmesser iiber ein einziges Werkzeug ab- 
zudecken. Das StrangpreBprofil wird als Endlosprofil mit 
dem entsprechenden lichten Durchmesser und den Flansch- 
abmessungen des Drosselklappenstutzens gefertigt und 
dann in der crforderlichen Lange des Drosselklappenstut- 

15 zens abgetrennt. Der abgelangte Rohling wird dann spanend 
zu der gewiinschten Endform bearbeitet. 

Zcichnung 

20 [0009] Die Erfindung ist anhand eines in der Zeichnung 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiels in dcr nachfolgenden 
Beschreibung naher erlautert. Es zeigen: 
[0010] Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer Dros- 
selklappenstelieinheit, 

25 [0011] Fig. 2 eine perspekdvische Darstellung der Dros- 
selklappenstelieinheit in Fig* 1 mit vom Gehausemodul ab- 
gezogenem Drossclklappenstutzen, 

[0012] Fig. 3 eine perspektivische Darstellung eines von 
einem StrangpreBprofil abgelangten Rohlings fur einen mo- 
30 difizierten Drossclklappenstutzen, 

[0013] Fig, 4 eine perspektivische Darstellung des Dros- 
selklappenstutzens nach Bearbeitung des Rohlings in Fig. 3. 


Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 


[0014] Bei der in Fig. 1 im Zusammenbau und in Fig. 2 in 
Einzelteilen jeweils perspektivisch skizzierten Drosselklap- 
penstelieinheit fur eine Brennkraftmaschine ist ein Drossel- 
klappcnstutzen 11 auf cin Gehausemodul 12 aufgesetzt und 

40 mit diesem test verbunden. Im Drossclklappenstutzen 11 ist 
eine eine Drosselklappe 13 tragende Drosselklappenwelle 
14 drehbar gelagert. Das aus Kunststoff hergestellte Gehau- 
s-emodul 12, das einen Antriebsraum fur die Aufnahme eines 
elektrischen Antriebs der Drosselklappenwelle umschlieBt, 

45 weist einen schalenformigen Grundkorper 15 und einen den 
Grundkorper 15 verschlieBenden Deckel 16 sowie ein am 
Grundkorper 15 angeformtes, mit diesem einstiickiges, 
hohlzylindrisches Aufnahmefach 17 auf, das rechtwinklig 
vom Grundkorper 15 abstrebt. Im Aufnahmefach 17 ist der 

50 Elektromotor des Antriebs aufgenommen, wobei das eine 
Ende der Motorabtriebswelle in einer Lagerschale 18 dre- 
hend gelagert ist, die das vom Grundkorper 15 abgekehrte 
Ende des Aufnahmefachs 17 abschlieBt. Im Abstand von 
dein Aufnahmefach 17 ist im Grundkorper 15 eine Durch- 

55 gangsoffnung 19 eingeformt, deren Normale oder Offnungs- 
achse parallel zur Langsachse des Aufnahmefachs 17 ausge- 
richtct ist. Bcim Ansetzten des mit Drosselklappe 13 und 
Drosselklappenwelle 14 versehenen Drosselklappenstut- 
zens 11 an das (Jehausemodul 12 tritt die Drosselklappen- 

60 welle 14 mit einem Wellenende durch die Durchgangsofi"- 
nung 19 in einen vom Grundkorper 15 umschlossenen In- 
nenraum ein. Innerhalb dieses Innenraums ist die Drossel- 
klappenwelle 14 uber ein Reduziergetriebe mit der ebenfalls 
in den Innenraum hineinragenden Motorabtriebswelle des 

65 Elcktromotors mcchanisch gckoppclt, wic dies im cinzclncn 
in der DE 195 25 510A1 dargestellt und beschrieben ist. 
Wie dort ist auch hier im Innenraum noch ein hier nicht ge- 
zeigter Sensor zur Ruckmeldung der Schwenkposition der 
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Drosselklappe 13 vorhanden, der allerdings am Grundkor- 
per 15 (und nicht am Deckel 16) angeordnet ist. Sowohl die 
Anschliisse des Elektromotors als auch die Anschlusse des 
Sensors sind zu eineni Stecker 20 gefuhrt, iiber den eine 
Steckverbindung zu einem Steuergerat herstellbar ist. Der 5 
Stecker 20 ist wie der Drosselklappenstutzen 11 an das Ge- 
hausemodul 12, und zwar an den Grundkorper 15, ansetzbar 
und an diesem festiegbar ausgebildet. Zum positionsrichti- 
gen Ansctzen des Drosseiklappenstutzens 11 und des Siek- 
kers 20 an das Gehausemodul 12 sind sowohl am Grundkor- lO 
per 15 cinerseits als auch an Drosselklappenstutzen 11 und 
Stecker 20 andcrerseits Passungen ausgeformt, die beim Fu- 
gcn incinandcrgreifen und die toleranzgenaue Lage des 
Drosseiklappenstutzens 11 und des Steckers 20 am Gehau- 
scnuxiul 12 gcwahrleisten. Passungspaare zwischen Gmnd- 15 
korpcr 15 Drossclkiappenstutzen 11 sind in Fig, 2 mit 21, 
21' und 22, 22' bczeichnet. Ein Passungspaar zwischen 
Cirundkorpcr 15 und Stecker 20 ist mit 23, 23' bczeichnet. 
|(M>15| Um bci nicdrigen Herstellkosten eine groBe Viel- 
i'alt von an Kundenwunsche angepaBten Ausfuhrungen der 20 
Drosselklappcnsielleinheit anbieten zu konnen, sind - wie 
bcschricben <icr Drosselklappenstutzen 11 und der Stecker 
20 scparalc. /.ur Verbindung mit dem Gehausemodul 12 vor- 
bcrciiclc Tcilc, die losgelost vom Gehausemodul 12 herge- 
slclll wcnlcn umi soiiiil leicht an die kundenspxizifischen 25 
Vorgabcn angcpaBi vvcrdcn konnen. Solche Vbrgaben sind 
unlcrschicdlichc Durchniesser des Drosseiklappenstutzens 
11 sowio unlcrschicdlichc Abmessungen des am Drossel- 
klappenstutzen 11 ausgebildeten Befestigungsflansches 111. 
Auch ini Stecker 20 andert sich die Pinzahl und die Pinan- 30 
ordnung nach Kundenwunschen. Diese separat gefertigten 
Tcilc wcrdcn dann in den gewiinschten Ausfuhrungen mit- 
Icls ilcr Passungen 21—23 positionsgenau an das Gehause- 
modul 12 angcscizl und an diesem, z. B, durch Spannstifte, 
fcslgclcgi. 

1 0016 1 I Jill wcilcrc Kostenvorteile bei der Herstellung der 
Drossclklappcnstcilcinheit zu erzielen, ist der Drosselklap- 
penstutzen 11 als StrangpreBprofil hergestellt. Dabei wird 
das StrangpreBprofil als Endlosprofil gefertigt, und dann 
wcrdcn vom StrangpreBprofil Rohlinge mit einer fur den 40 
Drossclkiappenstutzen 11 erforderlichen Lange abgetrennt. 
Ein solchcr, von eineni StrangpreBprofil abgelangter Roh- 
ling 25 is! in Fig. 3 dargestellt. Dieser Rohling 25 hat bereits 
vom StrangpreBprofil her im wesentlichen den gewiinschten 
Innendurchmcsser des Drosseiklappenstutzens 11 sowie die 45 
MaBc des Befestigungsflansches 111. Dieser Rohling 25 
wird nun durch spanende Bearbeitung in die gewiinschte 
Endfanii des Drosseiklappenstutzens 11 gebracht, wie sie in 
Fig. 4 zu schcn ist. Auf die gleiche Weise wird auch der in 
Fig, 1 und 2 dargestelite Drosselklappenstutzen 11 gefertigt, 50 
[(M)17| Nach Komplettierimg des Drosseiklappenstutzens 
11 mit Drosselklappe 13 und Drosselklappenwelle 14 wird 
der Drosselklappenstutzen 11 noch mit einer AnschluBhutze 
24 '/um Aufstecken eines AnschluBschlauchs versehen. 
Diese AnschluBhutze 24 hat aufihreni aus dem Drosselklap- 55 
penstutzen 11 herausragenden freien Ende eine Schlauchan- 
schluBgcometric 241, die wiederum fur verschiedene Kun- 
dcn unlerschiedlich gcstallet sein muB. Um den Kunden- 
wiinscllen im Rahiuen einer Fertigungskostensenkung ge- 
recht zu werden, ist die AnschluBhutze 24 als separates 60 
Rohrsluck aus Kunstsioff oder Metall gefertigt und dann in 
den Drosselklappenstutzen 11 eingesetzt. Die separate Ferti- 
gung der AnschluBhutze 14 erlaubt auch hier, die Schlauch- 
anschluBgeometrie an Kundenvorgaben kostengiinstig an- 
zupasscn. Die Bcfcsugung des Rohrstiicks im Drosselklap- 65 
penstutzen 11 erfolgt z. B. durch Einpressen oder Einkleben. 
Die Position des Rohrsi ticks im Drosselklappenstutzen 11 
kann durch cine an der Stutzeninnenwand angcformte, ring- 
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fbrmige Anschlagschulter 26 vorgegeben werden (Fig. 2 
und 4). 

[0018] Die Erfindung ist nicht auf das vorstehend be- 
schriebene Ausfuhrungsbeispiel beschrankt. So konnen 
Drosselklappenstutzen 11 und AnschluBhutze 24 auch ein- 
teilig sein, indem z. B. nach entsprechender Ablangung des 
Rohlings 25 vom StrangpreBprofil die AnschluBhutze 24 
durch zerspanende Bearbeitung fertiggestellt wird. Altema- 
tiv kann bei Verzicht auf die Vorteile der StrangpreBprofil- 
fertigung auch ein Drosselklappenstutzen 11 und AnschluB- 
hutze 24 umfassender GuBkorper aus Kunststoff oder Metall 
giefitechnisch hergestellt werden, der ggf. noch nachbear- 
beitet werden muB. 

Patentanspriiche 

1. Drosselklappenstelleinheit mit einem Drosselklap- 
penstutzen (11), in dem cine cine Drosselklappe (13) 
tragende Drosselklappenwelle (14) drehbar gelagert 
isl, niit einem Antriebsraum zum Aufnehmen eines 
elektrischen Antriebs fur die Drosselklappenwelle (14) 
und eines elektrischen AnschluBsteckers (20) fur eine 
Steckverbindung zu einem Steuergerat, dadurch ge- 
kennzeiehnet, daB der Antriebsraum von einem Ge- 
hausemodul (12) umschlossen ist, an dem der Drossel- 
klappenstutzen (11) als separates Teil angesetzt und be- 
festigt ist. 

2. Drosselklappenstelleinheit nach Anspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet, daB der AnschiuBstecker (20) 
als separates Teil an dem Gehausemodul (12) angesetzt 
und befestigt ist. 

3. Drosselklappenstelleinheit nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Gehausemodul (12) 
einerseits und an dem Drosselklappenstutzen (11) re- 

spektive an dem AnschiuBstecker (20) andcrerseits in- 
einander einfiigbare Passungen (21, 21', 22, 22', 23, 
23') ausgeformt sind. 

4. Drosselklappenstelleinheit nach einem der Ansprii- 
che 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause- 
modul (12) einen schalenfonnigen Grundkorper (15) 
und einen diesen verschlieBenden Deckel (16) aufweist 
und der Drosselklappenstutzen (11) respektive An- 
schiuBstecker (20) am Grundkorper (15) angesetzt ist. 

5. Drosselklappenstelleinheit nach Anspruch 4. da- 
durch gekennzeichnet, daB am Grundkorper (15) ein 
damit einstuckiges, vorzugsweise hohlzylindrisches 
Aufnahmefach (17) fur einen elektrischen Stellmotor 
ausgebildet ist, das vorzugsweise rechtwinklig vom 
Gmndkorper (15) absteht. 

6. Drosselklappenstelleinheit nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Gnmdkorper (15) eine 
Durchgangsoffnung (19) eingefomit ist, deren Nor- 
male parallel zur Langsachse des Aufnahmefachs (17) 
ausgerichtet ist. 

7. Drosselklappenstelleinheit nach einem der Ansprii- 
che 1- 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause- 
modul (12) aus Kunststoff gefertigt ist. 

8. Drosselklappenstelleinheit nach einem der Ansprii- 
che 1 - 7, dadurch gekennzeichnet, dalS der Drossel- 
klappenstutzen (11) als StrangpreBprofil hergestellt ist. 

9. Drosselklappenstelleinheit nach Anspruch 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB in dem Drosselklappenstut- 
zen (11) eine AnschluBhutze (24) mit einer Schlauch- 
anschluBgeometrie (241) als separates Rohrstuck ein- 
gesetzt ist. 

10. Drosselklappenstelleinheit nach Anspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Rohrstuck aus Kunst- 
stoff oder Metall gefertigt und an dem Drosselklappen- 
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stutzen (11) befestigt ist, insbesondere in diesen einge- 
preBt Oder eingeklebt ist oder daran mittels SchweiCen, 
Loten, Schrauben od. dergl. befestigt ist. 
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